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Marking the dxjference

(+) Merkmale ~

e Empfohlen fiir RKAA Réandel

Besonders entworfen fir Randelungen nach DIN
72783

Reduziertes Risiko, dass das Werkstiick gebeugt
wird, weil kein Radialdruck darauf ausgeiibt wird.
Randelkopf mit flexibler Zentrierung (Zeichnung 1)
Justierung und Zentrierung der Randelrader durch
eine Gewindespindel (Zeichnung 2)
Hartmetall-Laufstifte

o Erharte Oberflache der Arme, die zum geringeren (Zeichnung 1)
Verschleiss beitragen [Dessmg1

e HSS-Scheiben inkludiert, die zum geringeren
_ Verschleiss der Arme des Werkzeugs beitragen )

@ Caractéristiques ~
» Recommandeé pour obtenir des profils RKAA
o Spécialement concu pour des moletages selon DIN
72783 . L, (Zeichnung 2)
* Risque réduit de flexion de la piece grace au manque Desgmgz
de pression radiale GL
o Systéme de centrage pour compenser un possible —
désalignement du tour (Dessin 1) B
o Ajustement et centrage des molettes par le biais N =
d"une broche filetée (Dessin 2] 2 o © &
o Axes en métal dur | i
¢ Rondelles en HSS incluses, qui réduisent | “usure de e
S Loutil ) _ E
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Randel roflle am Werkstiick Profils de moletage sur la
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Réndelform
Forme du moletage
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Randelformwerkzeuge - Moletage par déformation



